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Auftrag

Die Rude GmbH Kunststoffverarbeitung, Lippersmatt 3, 79725 Laufenburg, be-
auftragte die SKZ - Testing GmbH durch Schreiben vom 14. Oktober 2019 mit der
Durchfihrung von Medienbestandigkeitstests an verschiedenen Formteilen des
Rude Opti-Mauerstarkensystems.

Versuchsmaterial

Die SKZ - Testing GmbH erhielt am 18. Oktober 2019 durch den Versanddienst
DPD folgende Formteile:

22 Stiuck Formteile Opti-Mauerstarken aus PP
22 Stlick Verschlussstopfen aus HDPE

AbbiIdUhg”1: Erhlfﬂéi'FormteiIe 4(‘obén‘h: fVerschIUssstopfen, unten: Opti-

Mauerstarke)

Auf die Probenauswahl hatte die SKZ - Testing GmbH keinen Einfluss.

Versuchsdurchfiihrung

In der Regel prufen wir nach Normen, fur die wir eine Akkreditierung haben. Die
Liste aller Normen, fur die wir akkreditiert sind, kann im Internet unter www.skz.de
eingesehen werden. Fur den Fall, dass es sich um nicht akkreditierte Verfahren
handelt, so sind diese mit * gekennzeichnet.

Medienlagerung*

Aus den Formteilen wurden vor der Medienlagerung geeignete Prifkorper mit den
Abmessungen von ca. 80 mm x 10 mm bzw. 35 mm x 10 mm hergestellt. Fiir die
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Bestimmung der Harte wurden jeweils die Scheiben bzw. Endkappen der Form-
teile entnommen (Abbildung 2). Die Einlagerung der Probekdrper erfolgte bei
Raumtemperatur Uber einen Zeitraum von drei Monaten in kunstl. Silagesicker-
saften (3 % Milchsaure, 1,5 % Essigsaure, 0,5 % Buttersaure, 95 % Wasser) so-
wie in kinstlicher Giille (7 % Diammoniumhydrogenphosphatlésung, pH 8,5) nach
der Medienliste des DIBt von 2017. Nach der Lagerung wurden die Probekorper
entnommen, unter flieendem Wasser abgesplult und anschliel3end getrocknet.

Abbildung 2: Entnommene Probekdrper (links: aus Verschlussstopfen, rechts: aus
Opti-Mauerstarke). Der Messbereich flr die Harteprufung ist jeweils rot markiert

Biegeversuche nach DIN EN ISO 178: 2019-08*

Alle Biegeversuche wurden bei Normklima (mindestens 48 h Lagerungszeit vor
Versuchsbeginn) durchgefuhrt. Die Prufgeschwindigkeiten betrugen jeweils
1 mm/min fir E-Modul und maximale Biegespannung. Alle Messwerte wurden auf
der Basis von funf Einzelmessungen ermittelt. Aufgrund der durch die Formteile
bedingten Abmessungen mussten die Versuche mit einer von der Norm abwei-
chenden Probekorpergeometrie durchgefihrt werden.

Bestimmung der Kugeldruckharte nach DIN EN ISO 2039-1: 2003-06*

Die Kugeldruckharte wurde an den in Abbildung 2 gekennzeichneten Stellen der
Probekdrper gemessen. Die Prufkraft betrug 358 N. Die Ergebnisse wurden nach
30 s abgelesen. Die Messwerte wurden auf der Basis von jeweils funf Einzelmes-
sungen ermittelt. Aufgrund der durch die Formteile bedingten Abmessungen
mussten die Versuche mit einer von der Norm abweichenden Probekdrpergeo-
metrie durchgefuhrt werden.
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Versuchsergebnisse

Die Ergebnisse aus den Untersuchungen sind in Tabelle 1 zusammengefasst
(Mittelwerte £ Standardabweichungen). Dabei bezeichnen om die maximale Bie-

gespannung und Er den Biegemodul.
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Tabelle 1: Ergebnisse der Priifungen von Opti-Mauerstérken vor und nach

Lagerung
Lagerung in E: (Mpa) | om(Mpa) | Hirte (N/mm?) oewicine:
anderung (%)
vor Lagerung 1900 + 185 | 58,0 + 3,6 68 + 3 -
Kinstl. Silagest | qa56.5 495 | 577495 67+3 +0,12
ckersafte
Kiinstl. Giille 1891+55 | 58,3+£1,5 71+£1 + 0,02

Tabelle 2: Ergebnisse der Priifungen der Verschlussstopfen vor und nach

Lagerung
Lagerungin | E:(Mpa) | ow(Mpa) | Hirte (Nfmm?) | , SeWichts-
anderung (%)
vor Lagerung 1053+44 | 37,3+2.2 372
Kiinstl. Silagesi-
ckersiifte 966 £ 151 | 37,6 1,6 37+2 + 0,09
Kiinstl. Giille | 969+116 | 36,8+ 1,4 37+ 1 +0,04

Beurteilung der Ergebnisse

Die ermittelten Prufwerte zeigen vor und nach der Lagerung keine signifikanten
Anderungen. Beide Formteile zeigen unter den gewahlten Versuchsbedingungen
eine sehr geringe Gewichtszunahme in den Medien. Somit zeigt dies eine gute
Bestandigkeit der getesteten Teile unter den im Rahmen dieses Projektes ange-

wandten Versuchsbedingungen in den benannten Medien.
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